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INSUMOS INDIRECTOS

Los materiales indirectos est4dn enmarcados en todos los
materiales que, aun cuando son utilizados en el proceso
productivo, son los que auxilian o prestan un servicio a la
transformacién productiva, por lo que, representan suministros a
la fabricacién desarrollada por la empresa.

El material indirecto es aquel que se utiliza en el proceso de la
manufactura, pero cuyo costo no es directamente rastreable
hasta cada producto. Ademds de esto, ‘los materiales indirectos
son los demds suministros involucrados en la produccién de un
articulo que no se clasifican como materiales directo

De este modo, la fabricacién para obtener sus resultados requiere
insumos que no son mano de obra directa ni materiales directos,
conformado por aquellos que se pueden integrar ffsicamente al
producto, pero que por su naturaleza no consiguen identificarse o
cuantificarse fé4cilmente en cada unidad de manufactura

Productos Abrasivos

Un producto abrasivo es una sustancia de cierta dureza,
modificada y acoplada en forma de discos abrasivos, lijas... Para
poder usarlo en diferentes herramientas con el fin de mediante
un proceso mecdnico o manual. También para modificar vy
transformar otros materiales de menor dureza.

La sustancia puede presentarse de manera liquida, en grano o
polvo, en superficies rfgidas o flexibles. También aglutinadas con
alguna aleacién metdlica, e incluso en resinas artificiales.
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Abrasivos disponibles en el taller

% Disco laminado o de abanico GRANO 60 Y 80: ideal

para desbastar aceros dejando un mejor acabado en los
materiales sin dafar tanto el material.

#+ Disco de lija para base pléastica. Medidas:
115x0.8x22 GRANO 36,60,80 Y 100: Es esencial para
garantizar la calidad de las soldaduras y el acabado
final del trabajo.

&3

“*Lija en rodillo en diferentes granos y medidas GRANO
60 Y 80: se utiliza para preparar superficies extensas,
eliminando 6xido, pintura o impurezas de forma répida
y eficiente.
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#Pliego lija lona 230x280 en diferentes granos GRANO
36,60,80 Y 100: se utilizan para limpiar la superficie
de los metales, eliminando 6xido, pintura, polvo, grasa
o cualquier otro contaminante.

#Fresa tungsteno 50x6: Herramientas de corte de alta
precisién y durabilidad

“*Fresa Cénica grano 80-20x32x6: herramienta de corte
utilizada principalmente para crear superficies cénicas
o biseladas
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*Esponja 7447B color marrén: Es ideal para limpiar
superficies metdlicas antes de soldar, eliminando éxido,
pintura, polvo o aceites

“F qgja lija 30x610 color marrén: Su principal ventaja y uso
es la capacidad de lijar de manera continua y eficiente
en grandes superficies.

#Disco de corte 115x1x22mm: se utiliza para cortar
cualquier tipo de material ya sea tuberfa o cualquier
objeto o como en nuestro caso el corte de algunos de
nuestros productos de inox.
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#Broca para marmol DIAMETRO 3/16,1/4,56/16,3/8,7/16

Y '2: Esta disefiada especfficamente para perforar
materiales duros y frdgiles como el marmol, granito,

cerémica o piedra

Equipo de proteccién personal

Aunque el publico en general relaciona el EPP con la vida
laboral, la realidad es que todos, alguna vez, hemos usado
uno, por ejemplo, usar guantes cuando levantamos un
recipiente caliente. Existen diversos tipos de EPP para
diferentes tipos de riesgos, no obstante, en general sirven
para proteger la cabeza, ofdos, cara, ojos, respiratoria,
miembros superiores y miembros inferiores

La Normas Oficiales donde establece criterios para el uso
del EPP son 017, 113, 023 y 026 reguladas por la Secretarfa
del Trabajo y Previsién Social. Para el empleo del EPP te

recomendamos lo siguiente:

e [| EPP debe ser personal

® Las tallas deben ser apropiadas con el tamafio del
usuario

® Siempre usar el EPP en caso de riesgo

® Los elementos deben mantenerse en buenas
condiciones
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El EPP necesario para usar en el taller es el siguiente:

® | entes

® Guantes

® Gabacha
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® Careta facial

® /apatos industriales

® Mascarilla
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RECOMENDACIONES Y USOS

“#Para obtener un acabado eficiente y profesional en las
superficies de acero, es importante seguir una
secuencia especffica de lijas, seleccionadas en funcién
del tipo de grano que poseen:

Comienza con una lija de grano 36, ideal para la
eliminacién de material.

A continuacién, utiliza una lija de grano 60 para suavizar
la superficie.

Luego, emplea una lija de grano 80, que afina més la
superficie.

Finalmente, usa una lija de grano 100 para proporcionar
un acabado limpio y liso.

Esta secuencia de lijado asegura que la superficie de
acero quede libre de imperfecciones y bien preparada
para cualquier acabado posterior.

#Las fresas cénicas son herramientas especializadas
para remover material y realizar trabajos detallados en
4reas diffciles. Las diferencias entre los dos tipos
principales de fresas son:

. Fresa de tungsteno: Fabricada con un material
extremadamente duro, se utiliza para desbastar
soldaduras 'y acceder a d4reas reducidas o
complicadas, donde es necesario un desgaste preciso.

. Fresa de grano #80: Aunque también es uatil para
desbaste, es menos robusta y estd mds enfocada en
superficies mé&s amplias o menos complicadas.
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*Lq faja de lija y la faja de esponja son dos tipos de
herramientas diferentes utilizadas en el pulido de
metales, cada una con sus propios usos:

. La faja de lija es un abrasivo que se usa principalmente
) ) q p p
para eliminar material y suavizar superficies.

. La faja de esponja tiene una textura més suave, Gtil para
limpiar o dar un acabado mas fino a la superficie de
acero, sin desgastar el material.

Es importante seleccionar la faja adecuada segin el
trabajo que se esté realizando. La herramienta mds
adecuada para usar con una faja de lija es la lijadora
de banda, ya que estd disefada especfficamente para
usar bandas abrasivas que permiten cubrir grandes
superficies y realizar un desbaste eficiente y répido.
Otras lijadoras como las orbitales o excéntricas no son
apropiadas para este tipo de faja.

“*Un cepillo de alambre que ha sido usado previamente en
hierro negro no debe utilizarse para limpiar acero
inoxidable, ya que podrfa contaminar la superficie de
acero con partfculas de hierro, lo que podrfa resultar en
oxidacién. El acero inoxidable debe mantenerse libre de
contaminantes para preservar su resistencia a la
corrosién.

“*En la fabricacién de muebles de acero, se utilizan rodillos

de lija de 2" de didmetro, siendo la combinacién més
comdn:

. Grano 60 para el desbaste inicial.
. Grano 80 para suavizar y pulir la superficie,
proporcionando un acabado mas refinado.
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#Para eliminar filos en el acero inoxidable, se recomienda
usar una lija de grano #*80, que es lo suficientemente
gruesa para eliminar los filos sin dafar el material
circundante.

#Para devastar soldadura sin comprometer el acabado
satinado del acero, el disco de grano 80 es la opcién
recomendada, ya que es lo suficientemente fino para
hacer un trabajo preciso sin dafar la apariencia general
de la superficie.

“*En el proceso de limpieza y pulido de acero inoxidable,
se utilizan diversos productos. Uno de los mé&s comunes
es el aceite mineral, que ayuda a limpiar y eliminar
residuos mientras lubrica la superficie, dando un acabado
brillante y protegiendo el material.

“#Las satinadoras utilizan rodillos especiales para obtener
el acabado satinado en acero. Un rodillo cominmente
utilizado es el de 2" de diédmetro con grano #80, que
proporciona un satinado suave y uniforme.

“*E| silicon gris es esencial para el montaje de muebles de
acero inoxidable, ya que se aplica en las uniones vy
refuerzos para:

. Sellar posibles huecos o fisuras.
. Asegurar un acabado limpio y sin interrupciones en la
superficie.
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. Proteger las zonas mas diffciles de limpiar o de
acceso reducido.

#Una mezcla de thinner laca y aceite mineral es utilizada
comunmente para:

. Limpiar el polvo y los residuos de soldadura del mueble.

« Pulir la superficie, dejando una pelfcula protectora.

. Eliminar cualquier mancha o imperfeccién causada
durante el proceso de fabricacién.

“*Existen varios tipos de abrasivos utilizados para pulir
acero inoxidable, pero no todos los productos utilizados
en el proceso son abrasivos. Entre los abrasivos més
comunes estdn:

. Lija
. Rodillos de lija
. Esponjas especializadas

La esponja no se considera abrasiva en su funcién de
limpieza, sino que se utiliza para mejorar el acabado sin
desgastar el material.

“#Los abrasivos se utilizan en el pulido principalmente para:

. Eliminar  material afadido, como soldaduras o
imperfecciones.

. Limpiar profundamente la superficie de acero.

. Preparar la superficie para un acabado més fino.

“E| Equipo de Proteccién Personal (EPP) es un conjunto de
prendas y dispositivos que el trabajador utiliza para
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protegerse durante la realizacién de trabajos peligrosos,
como el pulido de acero.

| decapante es un solvente utilizado principalmente para:

. Limpiar y desengrasar superficies de acero.

. Eliminar residuos de soldadura y mejorar el acabado
final.

. A veces, puede contribuir a aumentar el brillo de la
superficie.

“#Las chispas generadas por el desbaste de hierro negro
pueden contaminar el acero inoxidable, provocando
oxidacién y manchas. Es importante evitar trabajar en
acero inoxidable en 4reas donde se esté procesando
hierro negro.




